Pulverizacion de capa cruzada

de uretano
IMRON°®

Paso 1 | Mezcle
* Mezcle y diluya el color en la escala.
«  Seleccione los componentes apropiados segln la temperatura y el tamafio del trabajo.

Paso 2 | Pistola rociadora

«  Elijala configuracion adecuada de la pistola rociadora y la presion de aire seglin el TDS
y el SOP de la pistola rociadora.

«  Verifique el patrén de rociado en papel para asegurarse de que la pistola rociadora esté
funcionando correctamente.

Paso 3 | Panel de pulverizacion

*  Prepare tres paneles para pulverizar.

«  Seleccione el panel de pulverizacion adecuado. Utilizar el M-5987 es la mejor practica.

« Limpie el panel y coloque un adhesivo para cubrir defectos.

«  Adjunte la tarjeta de pulverizacién a un caballete y reproduzca la pulverizacion de un vehiculo.

Paso 4 | Primer panel de pulverizacion (presion mas baja)

«  Configure la pistola rociadora PSI a la presion recomendada 24-25.

« Aplique una capa uniforme y cerrada sobre el panel rociando de 6 a 10 pulgadas
desde el panel con una superposicion del 50 al 60 %.

« Rocie de la misma manera que rociaria el vehiculo. La primera capa debe rociarse hacia
arriba y hacia abajo o en un patron vertical (cominmente conocido como “norte y sur”),

Paso 5 | Aplique la segunda capa de color (presion mas baja)

*  Deje secar de 30 segundos a 5 minutos.

* Aplique la segunda capa de manera muy similar a la primera con una distancia de pistola
aumentada de 14 pulgadas.

«  Elrociado debe hacerse de lado a lado 0 en un patron horizontal (comdnmente
conocido como “de este a oeste”).

Paso 6 | Segundo panel de pulverizacion (aumento de presion)
* Aumente la PSI de la pistola rociadora a 29-30 libras.
* Repitalospasos 4y 5.

Paso 7 | Tercer panel de pulverizacion (presion maxima)

« Aumente la presion de la pistola rociadora a 34-35 libras NOTA: Consulte las
recomendaciones del fabricante de la pistola rociadora para evitar un patron irregular.

* Repitalos pasos 4y 5.

« Sirocia calidad EY, prepare y rocie pulverizaciones adicionales agregando 359S a la mezcla.

Paso 8 | Las 5 S (clasificar, ordenar, limpiar, normalizar, mantener, por sus equivalentes
en inglés)
«  Limpie y devuelva todos los articulos a su lugar adecuado.
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